AVEIDEC
PROFESSIONAL ELECTRO SYSTEM TECHNICAL INFO

SOLDERING TIN

SOLDERING TIN je viactcelovy nizkoteplotny cin. Neobsahuje kadmium, zinok ani
olovo. Vyhovuje normam RoHS (2002/95/EC) a WEEE (2002/96/EC).

Oblast pouzitia

SOLDERING TIN sa pouziva na spajanie vacsiny kovov, ako napr. ocele,
galvanizovanej ocele, medi, mosadze, atd. Priklady pouzitia: opravy chladicov,
spéjanie elektrickych vodi¢ov, spdajanie netesnych potrubnych spojov a
vzduchovych kanélov, opravy néstrojov a dielov v mikroelektronike.

Vyhody
e Vysoka elektricka vodivost
e Vysoka pevnost v tahu
e  5xsilnejsi ako normalne, makké spajky
e Nizka teplota tavenia
o Neodkvapkava

Navod na pouzitie
e  Spajany povrch zbavte mastnoty, prachu, 3piny a dalsich necistot.
e  Spajku naneste priamo na povrch.
e  Pouzite zdroj tepla - hrotovu spajku alebo teplovzdusdnu pistol.

Fyzikalne vlastnosti

Zlozenie 96,5 % Sn, 3,5 % Ag
Teplota tavenia 221°C

Pevnost v tahu 15 kg/mm?

Obsah pevného tavidla 3%

Spread faktor (roztekavost) >75%

pH tavidla 5,5

Priemer spajky 1,5 mm

Vyhovuje normam RoHS (2002/95/EC) a WEEE (2002/96/EC).

Balenie
SOLDERING TIN je dodavany ako 20 g tuba.

Zdravie a bezpecnost

Tento informacny materidl nenahradzuje kartu bezpec¢nostnych udajov.
Pred pouzitim vyrobku si dokladne precitajte kartu bezpe¢nostnych udajov
SOLDERING TIN.

Uvedené udaje maju len informativny charakter a je mozné ich pouzivat iba ako voditko. Pri posudzovani vhodnosti pouZitia vyrobku je nutné, aby sa zdkaznici riadili viastnymi skusenostami a
testami. Firma Veidec preto neméze prijat Ziadnu zodpovednost za $kody a straty spdsobené nesprdvnym pouZitim vyrobku.




